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DIG700/3 3 700 420 620 1500 60 - 130 2° 480 680 - o
§ DIG 780/ 5S 5 780 500 485 2300 80 - 180 2° 690 1040 - = o
g DIG780/5 7 780 500 535 2500 80 - 180 2° 720 1100 - o
DIG780/7 5 780 500 355 2500 100 - 180 2° 930 1310 - - o
RIP700/3 3 700 420 620 1500 60 - 130 2° 510 710 - o
§ RIP 780/ 5S 5 780 500 485 2300 80 - 180 2° 750 1100 - - o
% RIP780/5 5 780 500 535 2500 80 - 180 2° 780 1160 - o
RIP780/7 7 780 500 355 2500 100 - 180 2° 1020 1400 - - ()
DIG950/5 5 950 650 535 2500 100 - 200 3° 1225 1525 - o
§ DIG 950/ 7S 7 950 650 355 2500 130 - 200 3° 1445 1695 - - o
g DIG950/7 7 950 650 430 3000 130 - 250 3° 1545 1895 o
DIG 950/9 9 950 650 390 3500 150 - 300 3° 1715 2115 - - o
RIP950/5 5 950 650 535 2500 100 - 200 3° 1300 1600 - o
§ RIP 950/ 7S 7 950 650 355 2500 130 - 200 3° 1550 1800 - - o
% RIP950/7 7 950 650 430 3000 130 - 250 3° 1650 2000 - o
RIP 950/9 9 950 650 390 3500 150 - 300 3° 1850 2250 - - o
S RIP 1050 /5 5 1050 750 535 2500 150 - 250 3° 1920 2400 - o
E RIP 1050 /7 7 1050 750 430 3000 180 - 280 3° 2050 2600 - - (]
= RIP 1050 /9 9 1050 750 450 4000 280 - 400 3° 2300 3000 - o
S RIP 1350 /1 - 1350 1000 - - 120 - 250 3° - 350 500 ]
E RIP 1350/ 2 - 1350 1000 - - 150 - 300 3° - - 2000 1120 o
= RIP 1350 /3 - 1350 1000 - - 200 - 500 3° - 2000 1300 o
KRW 100 2 450 200 - 740-1210 50-90 2° 160 - - -
KRW 140 4 450 200 - 1400 - 1650 60-90 2° 210 - - - -
é KRW 180 4 450 200 - 1850 - 1150 70-90 2° 230 - - - -
KRW 200 6 450 200 - 2050 - 2250 80- 120 2° 240 - - - -
KRW 240 6 450 200 - 2150 - 2500 100-120 2° 260 - - - -
KRC 300/6 6 920 500 500 3000 130 - 280 3° 960 - - -
é KRC 350/ 6 6 920 500 640 3500 130 - 300 3° 1010 - - - -
KRC 400/8 8 920 500 500 4000 160 - 350 3° 1330 - - - -
KRS 300/ 6 6 970 550 500 3000 130 - 280 3° 950 - - -
g KRS 350/ 6 6 970 550 640 3500 130 - 300 3° 1030 - - - -
KRS 400/ 8 8 970 550 500 4000 160 - 350 3° 1360 - - -
@ Standard O Optional - Non disponibile, nicht verfligbar, not available, pas disponible
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m KVB 300 7 980 750 605 3000 180 - 280 3° 1500 - - - - - -
>
=< KVB 400 9 980 750 605 4000 280 - 400 3° 2000 - - - - - -
o KVG 300 7 980 750 605 3000 180 - 280 3° 1500 - - - - -
=
= KVG 400 9 980 750 605 4000 280 - 400 3° 2000 - - - - - -
CLR 250 8 800 5-35 280 2500 130-250 3° - 1700 2000 1800 1950 - o
o CLR 300 10 800 5-35 280 3000 150-250 3° - 1800 2100 1900 2050 - (o)
|
© CLR 350 12 800 5-35 280 3500 160-250 3° - 1900 2300 2000 2150 - o
CLR 400 14 800 5-35 280 4000 170-250 3° - 2100 2600 2200 2350 - o
CLS 250 8 800 5-35 280 2500 130-250 3° - 2000 2300 2100 2250 (o)
n CLS 300 10 800 5-35 280 3000 150-250 & - 2100 2400 2200 2350 - (o)
|
© CLS 350 12 800 5-35 280 3500 160-250 3° - 2200 2600 2300 2450 - o
CLS 400 14 800 5-35 280 4000 170-250 & - 2400 2900 2500 2650 - (o)
@ Standard O Optional - Non disponibile, nicht verfligbar, not available, pas disponible



